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(et écritoire a été réalisé en chéne, mais d’autres bois peuvent étre utilisés comme le fréne,
le hétre, le merisier et méme le Pin, etc. Cela dépend du choix esthétique de chacun. ” peut
comporter des ornementations qui dépendcnt e la destination et du golt et des desiderata
de celui qui veut utiliser ce meuble. | >ornementation peut étre déclinée a Pinfini: mou]ures,
chantoumément, sculpturc, dessin Pgrogravé etc... etc. ” en est de méme pour la teinte de
finition. C@lui de la P}wotographic est en bois naturel finement Poncé avec passage d’un
fondur Puis vernissage, d’abord une couche incolore aspect ciré, Puis 2 coucEcs chéne doré
aspect ciré. ” existe d’autres finitions notamment la finition teinte a Peau + fondur + cire qui

est tres belle mais Plus Fragi]e.

(e Petit meuble peut aussi étre réalisé selon une méthode raPicle en contreplaqué vissé sur
tassecau et Piecls vissés. (_n autre Plan est a concevoir pour le Fabriquer pour un méme
encombrement. [Dans ce cas une scie circulaire et une perceuse visseuse sont seulement
nécessaires a sa réalisation. On peut méme faire clécouper les panneaux par le fournisseur.
On peut faire que]ques moulures, mais il faudra mettre en oeuvre une défonceuse et

quelques fraises. (_et écritoire rendra le méme service avec une esthétique différente.
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Feuille de Deébit

cHtes finales avant usinage

Fiéce rePére nombrc Longucur mm la rgcur mm éPaiSSCUF mm commentaires
Fied arriere FAR 2 1180 60 50
, tite surfon ueur pour
Fléd avant FA\/ 2 1150 60 50 Pe ‘g15° P
COUPC a
Travcrse haute avant Tl"lA\/ ] 900 I10 20 tenon de §Osu‘rlé?‘;gccur
POUTCOUPC a
Traverse haute arriere T]";AK i 900 200 20 tenon de 30
T raverse coté haute Tch 2 435 200 20 tenon de 30
alaise de 40 de chaque
Dessusa i15° Ds i 960 39% 20 e e
alaise CICSSUS ADS 2 410 4-0 20 onrecoupe aprés co“age
alaise de de chaque
dessus horizontal Dsh i 960 150 i 9)5 4—51’ g
cote
, on coupe en ACUX lJiS
alalse DSE ADSh ] 500 4"0 i 9’5 rCCOUPZ 'iPréS COHng
Taquet Taq i 1 000 5 5 i 7 on arrondit les extrémités
T raverse basse Tba i 900 75 50 tenon de 30
Traversc coté
}3 cha 2 435 60 50 tenon de 30
assce
surlon uceur pour cou
Rambarde R 1 Ri i 950 80 14 sep Pe
d’onglet
Rambar&c gauche et on COUPC en CICUX en
droite Rg/Rd ! 500 45 I faisant les d’oﬂg]ct
[Fond I i 915 430 8 Contreplaqué




















































Minitions

Fongagc fin Puis passage du fondur avec

. , , \/cmissage du dessus incliné qui est articulé
passage laine d’acier extra xcme.Cette Sy ‘ ]
. , . avec Dsh alaide de Paumc”es a vase montées
oPeratlon se fait sur chaque piece avant . L dro:
le montage et co”age defimitif en oPPosmon (unc gaucne avec une rofce)
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